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Комплексно изложены основные положения технологии машино-
строения. Освещены технологические основы создания машины, вопросы 
точности обработки и сборки технологической подготовки производства. 
Приведены основы теории выбора и принятия технологических решений и 
методика разработки технологических процессов обработки и сборки. 
Содержание учебника соответствует курсу лекций, который авторы 

читают в МГТУ им. Н.Э. Баумана 
Для студентов конструкторских и технологических специальностей 

машиностроительных вузов и технических университетов. Может быть 
полезен технологам и конструкторам промышленных предприятий. 
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