
Новицкий Н. И. 
Организация производства на предприятиях: Учеб.-метод. пособие. - М.: 
Финансы и статистика, 2003. - 392 с.: ил. 
ISBN 5-279-02122-9 
 
 
Рассматриваются теоретические и методические основы организации 
производства на примере предприятий машиностроения и радиоэлектрон-
ного приборостроения. Особое внимание уделено вопросам организации 
производственных процессов во времени и пространстве, поточных и непо-
точных методов производства, автоматического и гибкого 
автоматизированного производства, вспомогательных цехов и 
обслуживающих хозяйств предприятия, планирования создания новой 
техники и новой технологии. 
Для студентов и преподавателей экономических, инженерно-экономических и 
технических специальностей вузов, а также специалистов-практиков. 
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